[bookmark: _Hlk167918209]北京大学人民医院病理科蜡块柜、玻片柜、晾片柜采购项目采购文件

一、采购公告
1、项目名称：病理科蜡块柜、玻片柜、晾片柜采购项目
2、项目概况：病理科需订制蜡块柜、拨片柜、晒片柜一批。
3、采购控制价：5.5万元
4、资金来源：财政性资金
5、供货期限：20天
6、质保期：不少于3年
7、投标文件所需资料：
（1）投标人需提供合法企业工商营业执照或事业单位法人证书，且具有相关经营范围。
（2）投标人需提供法定代表人身份证、授权人身份证、授权委托书。
（3）投标人需提供有依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录（近三个月任意一个月）。
（4）投标人需出具的上一年度财务审计报告复印件或近六个月任意一个月公司的财务报表（资产负债表、利润表、现金流量表）。成立不满一年的，提供自成立至今的财务报表或近半年银行出具的资信证明材料。
（5）投标人提供近3天内“信用中国”网站下载的信用报告，及“中国政府采购网”网站上的查询记录截图，投标人未处于被责令停业、投标资格被取消、财产被接管、冻结、破产状态。投标人不能被列入“中国政府采购网”“信用中国”等系统的失信被执行人、重大税收违法案件当事人名单、政府采购严重违法失信行为记录名单，提供中国政府采购网截图。
（6）投标人须提供在近三年内(2021年11月至今)类似项目业绩，提供业绩一览表。（至少提供1份合同复印件，包含首页、服务内容页及签字页。
（7）投标文件中应包含以上资料内容复印件并加盖公章。

2、 项目要求：
1.选材：优质“SPCC宝钢”冷轧钢板，表面静电粉沫喷涂工艺。
2.工艺标准：
（1）柜体采用国际新型点焊焊接技术，顶包侧工艺，表面达到平整光亮无尖角凸起、美观大方的效果。
（2）每抽均附带间隙垫、且在自动归位时有减震垫作为缓冲。 
（3）每节（件）病理蜡块柜或切片柜规格相同，可自由组合。
（4）蜡块柜与切片柜抽屉均附带高强度连体式滑道，柜体与抽屉并配置小型轴承，使抽屉在使用时轻松顺畅。
（5）切片柜拉手采用ABS卧式拉手，表面平整美观。
3.技术参数要求（详见附件1）
4.质量要求：合格
5.货物名称、规格、数量
货物名称、规格以招标文件要求为准，数量以在合同期内实际完成量为准，价格是在完全满足招标文件要求上进行各项货物名称的单独报价，投标报价应为包干价,买方不再承担其他费用。该价格中包括货物本身价、货物运输到合同指定地点的费用、安装费及各项税金等。
6.产品验收及质保期限：
卖方应保证提供的产品是全新的、未使用过的，符合产品的国家标准和招标文件中规定的产品技术、规格要求。
质保期3年，在产品质保期内，卖方应对由于产品、工艺、材料的缺陷造成的质量问题负责并免费更换或维修；由于产品缺陷给买方造成损失的卖方负全部责任并赔偿相应的损失。
在质保期内，卖方所提供的全部产品因质量问题修理不好或不能更换的，买方有权退货，卖方必须无条件退还货款。
产品验收方式为：现场验货。
产品验收应在货物到达交货地点后的当天内验收。验收存在不合格的，买方可拒绝接受，卖方应在约定时间内进行整改；验收合格，并不免除卖方对产品内在质量的质保责任。
7.交货期限：
产品的交货期限为：卖方在接收到买方提供的送货清单20日内完成所订制产品，并配送至指定地点。
卖方在接收到买方提供的送货清单后，不得以数量多少和订购金额大小拒绝送货。
卖方在送货前两天必须与买方相关人员及时沟通，确定送货时间以及核实送货数量无误后方可送货。
卖方应确保在工作日内送货，时间为上午8：00-11：00，下午13：00-16：00。
买方购买此合同清单货物，如部分交货地点存在新建、装修、未交付状态，买方在合同期内无法确定交货时间，可根据工程进度及实际交付情况，分批次执行采购，直到此合同交付完成。
8.交货地点：北京大学人民医院西直门院区中仪大厦
9.交货方式和风险责任及费用负担：
卖方送货。由卖方将产品运送到约定交货地点并安装到位，交货前发生的一切风险和费用（包括货到交货地点的卸车费用、在制作安装、搬运过程中发生的一切设备损坏及人身伤亡事故）由卖方承担。
10.货款结算：
货款以电汇的方式支付。结算数量以实际完成量为准。

三、标书编写
1、投标文件应以中文书写。
2、投标文件的组成：
（1）开标一览表
（2）本文件“投标文件所需资料”中要求的所有资料并加盖公章。
（3）近三年类似项目合同业绩证明及合同复印件（自2021年11月至今）。
项目业绩一览表
	序号
	合同名称
	单位名称
	备注

	1
	
	
	

	2
	
	
	

	3
	
	
	

	……
	
	
	


（4）投标人需响应本项目的“项目要求”。（加盖单位公章）。
（5）投标人对本项目的供货期、服务承诺、实施方案等承诺。（加盖单位公章）。
（6）投标人应按照如下格式报价，加盖公章，并注明报价依据。
报价单
	产品名称
	规格型号
	单位
	数量
	单价
	合计

	蜡块柜
	详见附件1
	个
	10
	
	

	玻片柜
	详见附件1
	个
	8
	
	

	晾片柜
	详见附件1
	个
	1
	
	

	总价：（大写金额）                 （小写金额）


3、项目报价：为总价包干价，含运输、安装、税金等一切费用。
4、投标书一式伍份（壹份正本肆份副本，投标文件的正本与副本应分开包装，加贴封条，标书封面分别注明正、副本，并在封套的封口处加盖投标人单位章；投标书要求打印内容清晰，页码顺序无误，不存在乱码缺页等情形；目录页码应与投标书内容一致。
  电子版标书（盖章扫描版）一式壹份，以U盘的形式封装。
开标当日携带纸质开标3日内信用中国和中国政府采购网截图。
5、下列情况之一者，投标书（即投标）视为无效：
（1）投标书未密封或逾期送达。
（2）文件中要求的“投标文件所需资料”不完整或未加盖公章。
（3）投标书未按规定加盖本单位公章。
（4）法人代表未在法定代表人证明书上签字；
或者法人代表、受委托人未在授权委托书上签字。
（5）对采购文件的相关要求无具体的承诺。
（6）未按采购文件要求制作投标书。
（7）投标书字迹模糊或内容自相矛盾。

四、评标办法
1、本项目评标委员会由院内科室的评标专家组成，成员5人。
2、评标委员会将按照采购文件的有关规定和有关法律法规的规定，本着公平、公正、科学、择优的原则，对初步审查合格的投标进行以下各方面的综合评议。每个评委独立评分，所有评委评分的总分，即为每个投标人的最终得分。若总得分相同的，按价格部分得分顺序排列。
3、本项目采用综合评分法,是指在最大限度地满足招标文件实质性要求前提下，按照招标文件中规定的各项因素进行综合评审后，以评标总得分由高到低的顺序确定中标候选人的评标方法。
	评分项目
	评审因素
	评分标准说明
	分值

	价格部分
（30分）
	价格分
	满足采购文件需求的最低投标报价为评标基准价，其价格为满分。其他合格投标人的价格分统一按照下列公式计算：投标报价得分＝（评标基准价/投标报价）×100%×30。
	30

	商务部分（20分）
	投标文件质量
	有目录索引、页码无错乱、标题、编号、正文、表格等排版规范得4分，每出现一个错误扣1分，扣完为止。
	4

	
	投标人类似项目案例
	提供近三年内（2021年11月至今）承担过同等类似项目业绩（需提供合同复印件，包含合同首页、合同金额页和签字盖章页）。有一个得2分，最多得10分，没有不得分。
	10

	
	管理体系认证
	投标人具有质量管理体系（ISO9001或GB/T19001）、环境管理体系（ISO14001或GB/T24001）、职业健康安全管理体系（OHSAS18001或GB/T28001）认证证书（提供彩色扫描件），每有一项得2分，最高6分。
	6 

	[bookmark: gxebd_pack_1_EvalFactorScoreEnd]技术部分（50分）
	服务承诺
	投标人对本项目的服务承诺（包括但不限于质量保修期等）
根据服务承诺的合理、完善程度，酌情评分。
	15

	
	整体实施方案评价
	针对供应商能够充分说明保证本项目按时供货及进度所采用的措施、计划，配备车辆、人员等供货及安装方案情况进行综合评审，酌情评分 
方案可行得15分；
方案较可行得10分；
方案一般得5分；
[bookmark: _GoBack]方案较差或无方案得0分。
	15

	
	增值服务

	根据投标人提供针对本项目后期提供有价值的额外服务的情况，每提出1项得2分，最多加至10分
	10

	
	供货及安装周期
	短于招标文件供货要求的得10分，否则得0分。
	10


4、投标文件报价出现前后不一致的，按照下列规定修正：
投标文件中开标一览表（报价表）内容与投标文件中相应内容不一致的，以开标一览表（报价表）为准；
大写金额和小写金额不一致的，以大写金额为准；
单价金额小数点或者百分比有明显错位的，以开标一览表的总价为准，并修改单价；
总价金额与按单价汇总金额不一致的，以单价金额计算结果为准。
同时出现两种以上不一致的，按照前款规定的顺序修正。修正后的报价按照投标文件的澄清的规定经投标人确认后产生约束力，投标人不确认的，其投标无效。

五、开启
1、递交文件截止时间：2024年12月12日13:30
2、开启时间：2024年12月12日14:00
3、地点：北京市西城区西直门外大街6号中仪大厦1009
（开标时授权委托人需携带身份证原件）

附件1、产品规格
	序号
	名称
	技术参数

	1
	玻片柜
	规格：W423×D480×H1625mm；
1.箱体采用1.2㎜冷轧钢板，抽屉1.0㎜冷轧钢板制作。
2.4个箱体，每个箱体18个抽屉，共72个抽屉
3.每个抽屉可自由互换，抽屉内为ABS中隔板，滑道采用ABS成型标准滑道，具有防脱落保护装置及水平调节装置。
4.抽屉前面有目录卡，在装满玻片情况下，抽屉抽拉轻巧无噪音、不变形。
5.可放标准切片50000张以上，可负载不小于900公斤。
6.1.外形尺寸偏差，要求受检产品标识尺寸与实测偏差值（配套或组合产品的外形尺寸偏差应同时取正值或负值，标准要求产品宽、深、高尺寸极差±5mm，检验结果要求宽、深、高尺寸极差±2mm以内。
6.2.地脚平稳性≤1.0mm。
6.3.柜体临边垂直度（含正视面板，框架对角线长度及对边长度的长度差均在合格范围内）。
6.4.抽屉下垂度≤10mm，摆动度≤10mm。
6.5.木工及外观要求（金属件外观要求）
6.6.焊接处应无脱焊、虚焊、焊穿、错位。
6.7.焊接处应无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞溅。
6.8.焊疤表面波纹应均匀，高低只差不大于1mm。
6.9.冲压件：冲压件应无脱层，裂缝。
6.10.喷涂层：要求涂层光滑均匀，色泽一致，应无流挂、疙瘩、皱皮、飞漆等缺陷。
6.11.涂层应无漏喷，锈蚀。

	2
	蜡块柜
	规格：W423×D480×H1625mm；
1.箱体采用1.2㎜冷轧钢板，抽屉1.0㎜冷轧钢板制作。
2.4个箱体，每个箱体有5个储存抽屉，共20个抽屉
3.抽屉采用三节静音滑轨，前面有目录卡。
4.抽屉内隔板为固定式。专用插槽、标签槽一体化冲压成型。
5.抽屉滑轨：分节承重轨
6.蜡块盒：可以取出，自由更换
7.可放标准蜡块不小于10000块。
8.1.外形尺寸偏差，要求受检产品标识尺寸与实测偏差值（配套或组合产品的外形尺寸偏差应同时取正值或负值，标准要求产品宽、深、高尺寸极差±5mm，检验结果要求宽、深、高尺寸极差±2mm以内。
8.2.地脚平稳性≤1.0mm。
8.3.柜体临边垂直度（含正视面板，框架对角线长度及对边长度的长度差均在合格范围内）。
8.4.抽屉下垂度≤10mm，摆动度≤10mm。
8.5.木工及外观要求（金属件外观要求）
8.6.焊接处应无脱焊、虚焊、焊穿、错位。
8.7.焊接处应无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞溅。
8.8.焊疤表面波纹应均匀，高低只差不大于1mm。
8.9.冲压件：冲压件应无脱层，裂缝。
8.10.喷涂层：要求涂层光滑均匀，色泽一致，应无流挂、疙瘩、皱皮、飞漆等缺陷。
8.11.涂层应无漏喷，锈蚀。

	3
	晾片柜
	规格：950*480*1800mm
整体采用钢制喷涂，颜色驼砂纹，储藏柜对快门，安装方锁。柜体每列放   100块晾片板，共400块晾片板，每块晾片板放20块晾片，每组柜子能存放晾片8000块，柜体后部带两排排气孔。



2

